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Bezpieczer'lstwo CRIMPING TECHNOLOGY

Podstawowe wskazowkKi

Podstawowym warunkiem bezpiecznego stosowania i bezawaryjnej eksploatacji EC 65 jest
znajomos¢ i przestrzeganie zasad bezpieczehstwa.

Chodzi o Panstwa bezpieczenstwo!

Zasady bezpieczenstwa powinny by¢ przestrzegane przez wszystkie osoby, ktére pracujg
z EC 65.

Ponadto nalezy przestrzegac¢ regut i przepiséw, zwlaszcza dotyczgcych zapobiegania wypadkom,
obowigzujgcych w miejscu stosowania urzgadzenia.

Symbole

W tej instrukciji eksploatacji stosowane sg nastepujgce symbole:

A oznacza mozliwe niebezpieczenstwo wypadku i obrazen ciata lub mozliwe uszkodzenie
EC 65.

! oznacza wskazéwki dotyczace stosowania.

Zagrozenia ze strony maszyny

Urzadzenie EC 65 jest skonstruowane zgodnie z uznanymi zasadami bezpieczenstwa
technicznego i zostato poddane kontroli i odbiorowi bezpieczenstwa.

Zostato ono wyposazone w urzgdzenia ochronne.
Mimo to w przypadku niewtasciwej obstugi lub naduzycia mogg wystepowac zagrozenia dla
e Zycia i zdrowia operatora,

e maszyny.

Urzadzenie EC 65 nalezy wykorzystywac tylko
e zgodnie z przeznaczeniem i

e w stanie niebudzgcym zastrzezen z punktu widzenia bezpieczenstwa.

Wszystkie osoby, ktére zajmujg sie uruchomieniem, obstugg i serwisowaniem EC 65, muszg
¢ posiada¢ odpowiednie kwalifikacje i

o doktadnie przestrzegaé niniejszej instrukcji eksploatacji.
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Bezpieczer'lstwo CRIMPING TECHNOLOGY

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie EC 65 jest przeznaczone wytgcznie do zaciskania.

Mozna stosowac wytgcznie matryce zaciskajgce o odpowiednich przekrojach zgodnie z karta
informacyjna.

Pod zadnym pozorem nie wolno wprowadza¢ masywnych czesci metalowych i podobnych
przedmiotéw, ktére moglyby zniszczy¢ matryce zaciskajaca.

Samowolne przebudowy i modyfikacje EC 65, ktére wykraczajg poza przezbrojenie, sg zabronione
ze wzgleddw bezpieczenstwa!

Przestrzeganie wszystkich wskazowek i wymaganych warunkéw eksploatacji jest
- czescig zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

Zrédta zagrozen
Urzagdzenie EC 65 moze byc¢ eksploatowane tylko z zatozong pokrywg ochronna.

Przed przystgpieniem do wszelkich prac, w trakcie ktérych konieczne jest zdjecie pokrywy
ochronnej (np. justowanie matrycy), nalezy wyciagnaé wtyczke sieciowa. Podczas przerw w pracy
i w przypadku nieuzywania nalezy wytaczy¢ wytacznik sieciowy.

Stanowiska pracy
Podczas eksploatacji i magazynowania nalezy unika¢:
e miejsc wilgotnych lub zapylonych,

e miejsc narazonych na wysokg temperature, bezposrednie promieniowanie stoneczne i niskg
temperature (zakres eksploatacji: od 10°C do 40°C).

Nie rozlewac cieczy na EC 65.

Nie naraza¢ EC 65 na silne wstrzgsy i uderzenia.

Urzadzenia ochronne

Urzadzenie EC 65 jest wylgczane poprzez

e wylgcznik sieciowy (wcisniete 0, LE zgaszona).
e wyciggniecie wtyczki sieciowe;.

e zdjecie pokrywy ochronnej.

Pokrywa ochronna jest zatozona dla bezpieczenstwa operatora. Pod zadnym pozorem nie wolno
ich modyfikowaé, usuwac ani przebudowywac.

Tabliczka na spodzie urzgdzenia informuje o istniejgcych zagrozeniach.

e

Vor Offnen des Gehauses )
Netzstecker ziehen.

Before opening
disconnect mains.

Avant d’ouvrir I'appareil
retirez la fichemale.
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Bezpieczer'lstwo CRIMPING TECHNOLOGY

Autoryzowani operatorzy

Przy EC 65 mogg pracowac tylko autoryzowani i poinstruowani operatorzy.
Operator jest odpowiedzialny w obszarze roboczym wobec 0sdéb trzecich.
Uzytkownik musi

o udostepni¢ operatorowi instrukcje eksploataciji i

e upewnic sie, ze operator przeczytat jg i zrozumiat.

Gwarancja

Zasadniczo obowigzujg nasze ,,0goélne Warunki Sprzedazy i Dostawy”. Sg one udostepniane
uzytkownikowi najpdzniej w momencie zawarcia umowy.

Roszczenia z tytutu gwaranc;ji i odpowiedzialnosci w przypadku szkoéd osobowych i materialnych
sg wykluczone w razie naruszenia ponizszych punktow:

e zastosowanie EC 65 niezgodne z przeznaczeniem.

nieodpowiednie stanowiska pracy.

¢ nieodpowiednie zastosowanie wykraczajgce poza opis w niniejszej instrukcji eksploatacji.
e samowolne modyfikacje konstrukcyjne EC 65.

e dalsza eksploatacja EC 65 w przypadku stwierdzonych usterek.

o dalsza eksploatacja EC 65 powyzej 500 000 procesoéw zaciskania. Po 500 000 procesach
zaciskania musi by¢ wykonany serwis przez producenta. Koniecznos¢ przeprowadzenia serwisu

jest w na za pomocg diody LED na panelu obstugi.
nieprawidtowo wykonany montaz matryc / naprawy.

! Uzywac¢ wyltacznie oryginalnych matryc i czesci zamiennych.
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Zakres dostawy

Rys. 1 Zakres dostawy

1 Podstawowe urzgdzenie EC 65 4 Wytgcznik nozny

2 Pokrywa ochronna (tylko w 5 Instrukcja eksploataciji
pofgczeniu z matrycg
zaciskajgca)

3 Przewdd sieciowy

Zastosowanie
Elektryczna zaciskarka EC 65 stuzy do prasowania stykow.

Dzieki zastosowaniu roznych matryc zaciskajgcych mozliwa jest obrobka najrozmaitszych stykéw
w duzym zakresie przekrojow. Ze wzgledu na to duze spektrum i krétkie czasy taktu (<1 s)
urzadzenie EC 65 nadaje sie do stosowania w warsztatach, jak i w kompleksowych systemach
konfekcjonowania kabli.

Matryce zaciskajace

Dostarczane matryce zaciskajgce sg przedstawione w kartach informacyjnych. Do kazdej matrycy
zaciskajgcej przyporzadkowana jest pokrywa ochronna z dopasowang szczeling wejsciows.
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O P I S CRIMPING TECHNOLOGY

Czesci obstugowe — przeglad

Rys. 2 Czesci obstugowe

1 Panel obstugi 7  Przylgcze wytgcznika noznego
2 Licznik sztuk 8 Podtagczenie do sieci

3 Suwak ustawiajgcy zakres sity 9 Bezpieczniki sieciowe

4 Matryca zaciskajgca 10  Wylgcznik sieciowy

5 Pokrywa ochronna 11  Wylgcznik nozny

6 Uchwyt

12/09 5
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Czesci obstugowe — funkcja

1 Panel obstugi

Dioda LED gotowosci

Dioda LED bfedu

Dioda LED serwisu

Przycisk reset

Przycisk enter

Przycisk trybu pracy 1

Przycisk trybu pracy 2

Przycisk ograniczenia
otwarcia

2 Licznik sztuk

e

N H E
=
S s
= (=] 9

reset
-000-

=
"
-

999999

Stuzy do wyboru funkcji obstugi i wskazywania stanéw
urzgdzenia

Wskazuje gotowos¢ do eksploatacii.

Wskazuje wczesniejsze nieprawidtowe zaciskanie lub
usterke (nowego procesu zaciskania nie mozna
uruchomié, dopoéki dioda LED swieci sie).

Wskazuje konieczno$¢ wykonania serwisu EC 65
(aby utrzymaé niezmienng jakos¢ zaciskania,

po 500 000 procesach zaciskania serwis powinien
zostac przeprowadzony przez producenta).

Cofa we wtgczonym urzadzeniu EC 65 licznik sztuk do
0.

Gasi diode error 7 . Urzadzenie EC 65 jest gotowe
do eksploataciji. -

Wigcza EC 65 na tryb pracy 1 (dioda LED swieci sie).
W trybie pracy 1 proces zaciskania odbywa sie

w jednym kroku. Po wcisnieciu wytgcznika noznego
matryca zaciskajgca zostaje catkowicie zamknieta

i ponownie otwarta.

Wigcza EC 65 na tryb pracy 2 (dioda LED swieci sie).
W trybie pracy 2 proces zaciskania odbywa sie w dwdch
krokach. Po nacisnieciu wytgcznika noznego styk
zaciskowy jest sciskany w matrycy zaciskajgcej, ale nie
jest jeszcze zaciskany. Teraz mozna wtozy¢ przewdd do
styku zaciskowego. Po ponownym wcisnigciu
wytgcznika noznego matryca zaciskajgca zostaje
catkowicie zamknieta i ponownie otwarta.

Po wcisnieciu gérnego (otwarcie) lub dolnego
(zamkniecie) przycisku mozna zmieni¢ otwieranie
matrycy zaciskajgcej. Diody LED pokazujg otwarcie:

e 4 diody LED $wiecg sie: maks. otwarcie
e zadna dioda LED nie swieci sie: min. otwarcie

Nowe ustawienie jest skuteczne dopiero po wykonaniu
nastepnego procesu zaciskania.

Licznik sztuk rejestruje kazdy zakonczony proces
zaciskania. Procesy zaciskania przerwane przez btad
nie sg rejestrowane. Stan licznika jest przechowywany
takze przy wytgczonym urzgdzeniu przez ok. 1 tydzien.
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10

11

Suwak ustawiajacy
zakres sity

Matryca zaciskajaca

Pokrywa ochronna

Uchwyt

Przylacze wytacznika
noznego

Podtaczenie do sieci

Bezpieczniki sieciowe

Wyltacznik sieciowy

Wylacznik nozny

Za pomocg tego suwaka mozna ustawic zakres,

w ktérym matryca zaciska z petng sitg. Jesli matryca
napotka na opér poza tym zakresem, narzedzie do
zaciskania zostaje natychmiast otwarte, aby zapobiec
uszkodzeniu matryc lub nieprawidtowo wtozonego
materiatu.

e Pozycja 1: min. zakres sity
e Pozycja 5: maks. zakres sity

Pozycjonuje styk zaciskowy i prasuje go z przewodem.
Sktada sie z matrycy gornej i dolnej. Mozna je
wymieniaé, w zaleznosci od zastosowania.

Zapobiega urazom palcow i dtoni w strefie zagrozenia
matrycy zaciskajgce;j.

Urzadzenie EC 65 pracuje tylko przy catkowicie
wiozonej pokrywie ochronne;.

Stuzy do transportu EC 65.

Przytgcze urzgdzenia na wytgcznik nozny.

Przytgcze urzgdzenia na kabel sieciowy.

Bezpieczniki czute (2x) zintegrowane w przytagczu
sieciowym.

Wiacza (wcisniete 1) lub wytgcza (wcisniete 0) zasilanie
elektryczne. Po wigczeniu swieci sie dioda LED na

panelu obstugi.

Nacisniecie wytgcznika noznego wyzwala proces
zaciskania.

Wytgcznik nozny musi pozosta¢ wcisniety do momentu,
az matryca zaciskajgca bedzie catkowicie zamknieta
(tryb pracy 1) lub styk zaciskowy bedzie zamocowany
(tryb pracy 2).

Na panelu obstugi Swieci si¢ dioda LED | , nie
da sie wiec uruchomic procesu zaciskania.

12/09
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U RUCHOM I EN I E CRIMPING TECHNOLOGY

1. Wybdr miejsca ustawienia

o Miejsce ustawienia musi by¢ rowne i poziome.

! Przestrzegaé warunkow opisanych w rozdziale BEZPIECZENSTWO, punkt Stanowiska
pracy.

2. Zdejmowanie pokrywy ochronnej
o Wykreci¢ $rube (1).
e Zdjac pokrywe ochronng (2).

3. Montaz matrycy zaciskajacej
| Przestrzegaé¢ potozenia montazowego:
] Malty przekréj z przodu.

Duzy przekroj z tytu.

Wiozy¢ dolng matryce (1).

Dokreci¢ luzno srube (2). / 3
Wiozy¢ gérng matryce (3). @% e

~—

Dokreci¢ luzno Srube (4). ~ 1

e

Rys. 4 Montaz matrycy zaciskajacej
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4. Zaktadanie pokrywy ochronnej

* Wiozy¢ trzpien zabezpieczajacy (1) do dolnej
matrycy i wsung¢ pokrywe ochronng (2), az
odczuwalnie zatrzasnie sie

Niezatozona / nieprawidlowo zatozona

pokrywa ochronna przerywa zasilanie
pradem EC 65.

5. Podtaczanie / wtaczanie EC 65

e Podtgczy¢ wytgcznik nozny (1) do przytacza
wytgcznika noznego.

o Podtgczy¢ wtyczke sieciowg (2) do przytgcza
sieciowego, a wtyczke ze stykiem ochronnym
(3) do gniazda sieciowego.

o Wigczy¢ urzadzenie EC 65 wylgcznikiem
sieciowym (4) (wcisnac I).

o Swieci sie (5).

Rys. 5 Zakladanie pokrywy ochronnej

Rys. 6 Podigczanie / wigczanie EC 65

12/09
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6. Wysrodkowanie matryc

Poniewaz otwory matryc majg troche
luzu wzgledem srub mocujacych,
mozliwe jest przesuniecie obu matryc
wzgledem siebie.

Za pomoca ponizszego trybu

justowania (krok 6 i 7) mozliwe jest

wysrodkowanie / wyjustowanie matryc.
Jednoczesnie nacisngé

+
(2). o
i + migaja (2).

Przesung¢ suwak ustawiajgcy zakres sity (3) do

pozyciji 1.

Nacisngc i przytrzymac wcisniety wytgcznik
nozny (4).

Matryca zaciskajgca (5) zamyka sie powoli, az
trafi na opor i wysrodkuje sie.

Zwolni¢ wytgcznik nozny (6).

Jesli wylacznik nozny zostanie
zwolniony przed zamknieciem matrycy
zaciskajacej, otworzy sie ona
automatycznie, tryb justowania
zostanie zakonczony i zaswieci sie

T

Rys. 7 Wysrodkowanie matryc

12/09
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7. Justowanie matryc

A Pokrywa ochronna musi byé
sciggnieta,
wyciagnaé wtyczke sieciowg!

Wytgczy¢ EC 65 wytgcznikiem sieciowym (1)
(wcisng¢ 0).

Wyciggnac¢ wtyczke sieciowg (2).
Zdjac pokrywe ochronng (3).

Sprawdzi¢ wysrodkowanie matryc, ewent.
wyjustowac (4).

Dokreci¢ sruby (5).

Zatozy¢ pokrywe ochronng (6) i dokreci¢ srube (7).

Rys. 8 Justowanie matryc

12/09
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URUCHOMIENIE CRIMPING TECHNOLOGY

8. Przygotowanie urzgdzenia do eksploatacji
Podtgczy¢ wtyczke sieciowg (1).

Wiaczy¢ wytgcznik sieciowy (2) (nacisngc |).
swieci sie (3).

Nacisng¢ wytgcznik nozny (4).

Matryca zaciskajgca (5) otwiera sie
automatycznie, wytgcznik nozny (6) moze
zostac zwolniony.

| swieci sie (7).

. W criter
Nacisngé - (8).

Urzagdzenie jest gotowe do eksploatac;i.

! Tryb pracy 2 ‘\ jest ustawiony.

Przed kazdym zastosowaniem
sprawdzi¢ tryb pracy.

Rys. 9 Przygotowanie urzadzenia do
9. Ustawianie optymalnego zakresu sity

Przesung¢ suwak ustawiajgcy zakres sity do pozyciji 1.

Ustawic tryb pracy 1.

Wykona¢ proces zaciskania bez wtozonego styku zaciskowego, naciskajgc wytgcznik nozny.
Jesli swieci sie [ , halezy sprawdzi¢ wyjustowanie matryc (patrz kroki 6 i 7).
Przeprowadzi¢ proces zaciskania z wlozonym przewodem i stykiem zaciskowym.

! Zwracac¢ uwage na prawidlowy przekro;j.

enter
Jesli Swieci sie error L, przesungc¢ suwak o jedno pole do géry i nacisng¢ - .
Powtarzac proces, az error [ przestanie swiecic sie.

Aby wyrownac¢ ewentualne tolerancje materiatu, przesung¢ suwak regulacyjny o jeszcze jedno pole
do gory.

12/09 12
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10. Ustawianie optymalnej drogi otwarcia

Nacisng¢ gorny przycisk, az zaswiecg sie wszystkie 4 diody LED. Ustawiona jest
. maksymalna droga otwarcia

Przeprowadzi¢ proces zaciskania.
! Zmiany ustawienia sg skuteczne dopiero po wykonaniu nastepnego procesu zaciskania.

Jesli droga otwarcia jest za duza, nacisng¢ dolny przycisk (3 diody LED $wiecq sie) i wykonac¢
nowy proces zaciskania.

Powtarzaé proces, az do ustawienia optymalnej drogi otwarcia.

12/09 13
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Zaciskanie w jednym kroku

1. Ustawianie trybu pracy 1

Wigczy¢ urzadzenie EC 65 wytgcznikiem
sieciowym (1) (wcisng¢ I).

ready °| N
Swieci sie (2).

Ustawic tryb pracy 1 (3).

W razie potrzeby odczytaé licznik sztuk (4)
reset
i ustawi¢ za pomoca na 0 (5)

2. Zaciskanie styku zaciskowego

Wysrodkowac styk zaciskowy (1) na dolnej
matrycy.

Wiozy¢ przewdd (2) do styku zaciskowego.

Zwraca¢ uwage na prawidiowy
przekroj zgodnie z kartg informacyjna.

Nacisng¢ wytgcznik nozny (3), aby matryca
zaciskajgca zostata catkowicie zamknieta (4).

Matryca zaciskajgca (5) otwiera sie
automatycznie, wytgcznik nozny (6) moze
zosta¢ zwolniony.

Wyjac¢ styk zaciskowy z zacisnietym przewodem
(7).

| W przypadku nieprawidtowego
) zaci$nigcia $wieci si¢

| . Skorzystaé z porady

w rozdziale USTERKI.

Rys. 11 Zaciskanie styku zaciskowego

12/09
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3. Wylaczanie z eksploataciji
W razie potrzeby odczytaé licznik sztuk (1).

Wytgczy¢ EC 65 wytgcznikiem sieciowym (2)
(wcisng¢ 0).

Rys. 12 Wytaczanie z eksploatacji

12/09
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Zaciskanie w dwoch krokach

1. Ustawianie trybu pracy 2

Wigczy¢ urzadzenie EC 65 wytgcznikiem
sieciowym (1) (wcisng¢ I).

ready °| N
Swieci sie (2).

1 Ustawié tryb pracy 2 (3).

W razie potrzeby odczytaé licznik sztuk (4)

. ., reset
i ustawi¢ za pomoca na 0 (5)

2. Mocowanie styku zaciskowego

Wysrodkowac styk zaciskowy (1) na dolnej
matrycy.

Zwraca¢ uwage na prawidiowy
przekroj zgodnie z kartg informacyjna.

Nacisng¢ wytgcznik nozny (2), az styk zaciskowy
zostanie zamocowany (3).

Zwolni¢ wytgcznik nozny (4).

Rys. 14 Mocowanie styku zaciskowego

12/09
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3. Zaciskanie styku zaciskowego
Wiozy¢ przewdd (1) do styku zaciskowego.

Nacisng¢ wytgcznik nozny (2), aby matryca
zaciskajgca zostata catkowicie zamknieta (3).

Matryca zaciskajgca (4) otwiera sie
automatycznie, wytgcznik nozny (5) moze
zostac zwolniony.

Wyjac styk zaciskowy z zacisnietym przewodem

(6).
| W przypadku nieprawidtowego
) zacis$niecia $wieci sie
| . Skorzystaé z porady
w rozdziale USTERKI.

4. Wyltaczanie z eksploatacji
W razie potrzeby odczytac licznik sztuk (1).

Wytgczy¢ EC 65 wytgcznikiem sieciowym (2)
(wcisngé 0).

Rys. 15 Zaciskanie styku zaciskowego

Rys. 16 Wyltaczanie z eksploatacji

12/09
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G swieci sie

Przyczyny tej usterki sg nastepujgce:
1. Wylacznik nozny zwolniony za wczesnie

W przypadku przedwczesnego zwolnienia wytgcznika noznego matryca zaciskajgca otwiera sie
natychmiast do pozycji wyjsciowe;.

) enter
Nacisngé .

error © gaénie.

Powtoérzy¢ proces zaciskania.

2. Nieprawidtowo wybrany przekroj

W przypadku wtozenia zbyt duzego styku zaciskowego lub innych nieodpowiednich przedmiotow
proces zaciskania zostanie przerwany z powodu przecigzenia i matryca zaciskajgca otworzy sie
natychmiast do pozycji wyjsciowe;j.

. i crifer
Nacisngé .

ermr 9 gasnie.

Powtodrzy¢ proces zaciskania z wtasciwym przekrojem zgodnie z kartg informacyjna.

3. Nieprawidtowo ustawiony zakres sity

Jesli osiggniety podczas procesu zaciskania opor przekroczy zakres ustawiony na suwaku
ustawiajgcym zakres sity, matryca zaciskajgca otworzy sie natychmiast do pozycji wyjsciowe;j.

Przesung¢ suwak ustawiajgcy zakres sity i jedno pole do gory.

t——H

enter
Nacisng¢ .

| gadnie.

Powtodrzy¢ proces zaciskania, az do ustawienia optymalnego zakresu sity.

12/09 17



USTERKI
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CRIMPING TECHNOLOGY

4. Matryce nieprawidtowo wyjustowane

Pokrywa ochronna musi by¢ sciaggnieta,
A wyciagnac wtyczke sieciowg!

. Wytgczy¢ EC 65 wytacznikiem sieciowym
(2) (wcisngc 0).

. Wyciggna¢ wtyczke sieciowg (2).
Wykreci¢ srube (3).

Zdjac pokrywe ochronng (4).

Poluzowac sruby (5).

Wykona¢ kroki od 4 do 10 URUCHOMIENIA.

/ T3

Rys. 17 Luzowanie matryc

12/09

18



GLW=

U ST E R Kl CRIMPING TECHNOLOGY

nie $wieci sie lub EC 65 nie da sie wlaczyé

Przyczyny tej usterki sg nastepujgce:

1. Brak poditaczenia do sieci

Sprawdzi¢, czy wtyczka sieciowa jest podtgczona do przytgcza sieciowego EC 65, a wtyczka ze
stykiem ochronnym do gniazda sieciowego.

Upewni¢ sie, ze zasilanie elektryczne w gniezdzie sieciowym dziata prawidiowo.

2. Bezpiecznik sieciowy uszkodzony

A Przylacze sieciowe musi by¢ otwarte,
wyciagnac¢ wtyczke sieciowq!

Wytgczy¢ EC 65 wytgcznikiem sieciowym (1)
(wcisng¢ 0).

Wyciggna¢ wtyczke sieciowg (2).
Wyciggna¢ uchwyt bezpiecznikow (3).
Sprawdzi¢ bezpieczniki sieciowe (4).

Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik sieciowy (nr
artykutu patrz rozdziat CZESCI ZAMIENNE).

Wsung¢ uchwyt bezpiecznikéw.

! Uchwyt bezpiecznikdw musi Rys. 18 Kontrola bezpiecznika sieciowego
zatrzasnac¢ sie.

12/09 19
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CRIMPING TECHNOLOGY

Wymienione nizej czesci zamienne mozna zaméwi¢, podajgc odpowiedni nr artykutu.

Czesé

Nr artykutu

llos¢é dostawy

Matryca

Inne matryce zaciskajgce patrz
strona 23-24 i
www.glw.de

Pokrywa ochronna

Inne pokrywy ochronne patrz
strona 23-24 i
www.glw.de

005058

1 szt.

Bezpiecznik sieciowy T1,25A

001805

2 szt.

08/16
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DAN E TEC H N |CZN E CRIMPING TECHNOLOGY

Podtaczenie do SIECI .......ccoeiiiiiiiiiii 230V /50 Hz
(0] oTo] g o 4o Tox V20PN 160 VA
o Y = W o] = [T 011 = T a1 = 10 kN
CZAS PIASOWEBIIB ...ttt <1ls
LICZNIK. .o 6-cyfrowe wskazanie LCD, z mozliwoscig zresetowania
WYMIAry (SZEI X WYS. X Gh.) wuvuiiiii i e e e e e e e 140 x 222 x 320 mm
Masa podStawowWegO UrZGAZENIA ........ceeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeee ettt 10 kg
Masa WYIGCZNIKA NOZNEQO .....cevviiiiiiiiiiiiiiiiiii ittt e e e e e e 1,2 kg
Poziom emisji hatasu LPA.......ccoo i e <70dB (A)

Tabliczka znamionowa

Producent / G L W '\ Kraj producenta
[

Adres producenta CRIMPING TECHNOLOGY
GLW GmbH 88353 Kisslegg

Typ maszyny EC 65 Numer seryjny

AC 230VI50Hz - 160 VA Rok produkcji
Pobdr mocy

Podtaczeni ieci a :
od gczenie do siec Schneidleistung  Querschnitt

Serien Nr. ININININEITENNN
Serial No. 9999999

Hergestellt
Manufactured 2020

Made in Germany ceﬂ
\—E— 2xT1,25A/

08/16 21
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE CRIMPING TECHNOLOGY
Hersteller / Manufacturer: GLW GmbH
Anschrift / Address: Steinbeisstrasse 2, 88353 Kisslegg, Germany

Produktbezeichnung /
Product description: EC 65
EC 65 US (120 V)

Das vorstehend bezeichnete Produkt stimmt mit den wesentlichen Anforderungen der nachfolgenden
Richtlinie(n) und deren Anderungsrichtlinien Giberein / The above mentioned product is in line with the
essential requirements of the below directive(s) and their modification directive(s):

Machinery (MD) 2006/42/EG

Low Voltage (LVD) 2014/68/EU
Electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU
Restriction of the use of certain

hazardous substances (RoHS) 2011/65/EU + 2015/863

Fir die Beurteilung der Ubereinstimmung wurden folgende einschlidgige Normen herangezogen:
For evaluation of the conformity following relevant standards were consulted:

DIN EN ISO 13854:2020 DIN EN ISO 12100: 2013 DIN EN ISO 13857:2020
DIN EN IEC 63000:2019 DIN EN 60204-1: 2019 DIN EN 61000-6-2:2019
EN 61000-6-3:2012

Diese Erklarung bescheinigt die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der genannten

Richtlinie(n), enthélt jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften. Die Sicherheits- und Einbauhinweise der

mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten.

This declaration certifies the conformity with the essential requirements of the indicated directive(s), it does

not, however, covenant any characteristics. The instructions for safety and installation of the enclosed

product documentation have to be observed.

Kisslegg, 17.06.2020

Nl RESABN

o
Florian Geier Felix Weiland
Director
Ansprechpartner / contact person Zeichnungsberechtigter / authorized signatory

06/20
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AKCESORIA EC 65

Matryce zaciskajace, styki i pokrywy ochronne do nieizolowanego ptaskiego
polaczenia wtykowego

EC PCO6

0,14-1,0/1,5/2,5/ 4 mm?

EC D6099
= XN

EC PC04.1

6 /10 mm?

EC EO0160 EC PCO05

=

0,08-0,14/ 0,25-0,34/ 0,5-0,75/ 1-1,5/25/4 /6
mm?2

EC E1025

10/ 16/ 25 mm?

EC E3550 EC PCO1

35 /50 mm?2

EC E4099TW EC PCO7

2x 4/ 2x6/ 2x 10 mm2 TWIN

EC 10560

EC I0560AS EC PCO6

0,5 - 6 mm? asy.

0,10 - 1,5 mm?2

EC PCO06.1

1,52 - 2,5 mm?

inne matryce zaciskajace na stronie www.glw.de

08/16
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AKCESORIA EC 65

Matryce zaciskajace, styki i pokrywy ochronne do nieizolowanego ptaskiego
polaczenia wtykowego

EC RO115 EC PC02

EC PC02

0,1-0,5/0,5-1/0,5-1,5 mm? 0,5-1,5/2,5/4-6 mm?

EC RO508A EC PCO2 EC PCO2

=

1,0-2,5mm?2

EC T4099N oali 5/3 - 6,5/4,5 - 7/4,5 EC PCO03
EC T4099E gali 5/3 - 6/4 - 8/5

ITal

QO =
9
0,34-0,75/1-1,5/2,5 mmz? 4/6/10 mm?
EC T4099P @ali 5/3-5,5/3,8 - 8/5 EC PCO03 EC T0599Q EC PCO03
EC T4099F gali 5/2,7- 5,5/3,3-
(NFC 20-130) 6,8/4,2
e
fTo o Og)‘
e —— @’
4
% o] &
4/6/10 mmz 05-15/15-25/4-6/10 mm?
EC T160Q EC PC04.1 EC 11425UF EC PC04.1

0,14-0,5/0,5-1,5/1,5-2,5 mm?

inne matryce zaciskajace patrz na stronie www.glw.de

08/16



AKCESORIA EC 65

Lokalizator do nieizolowanych ptaskich potagczen wtykowych

Lokalizator

Nr art. EC LOCO1 pasuje do:

> plaskie tulejki wtykowe 6,3 DIN 46247
> matryca EC R0560

> pokrywa ochronna EC PC02

Czes¢ zamienna: pomoc do pozycjonowania
nr art. EC 0001

Nr art. EC LOC02 pasuje do:

> ptaskie tulejki wtykowe 4,8 DIN 46247
> matryce EC R0115; EC R0560

> pokrywa ochronna EC PC02

Czes$¢ zamienna: pomoc do pozycjonowania
nr art. EC 0002

Nr art. EC LOCO03 pasuje do:

> plaskie tulejki wtykowe 2,8x5 DIN 4624
> matryce EC R0115; EC R0560

> pokrywa ochronna EC PC02

Czes¢ zamienna: pomoc do
pozycjonowania nr art. EC 0003

Nr art. EC LOC04 pasuje do:

> ptlaskie tulejki wtykowe 2,8x6 DIN 46247
> matryce EC R0115; EC R0560

> pokrywa ochronna EC PC02

Czes¢ zamienna: pomoc do pozycjonowania
nr art. EC 0004

Nr art. EC LOCO0O5 pasuje do:

> wiyk ptaski 6,3 DIN 46247

> matryce EC R0115; EC R0560
> pokrywa ochronna EC PC02

Czes¢ zamienna: pomoc do pozycjonowania
nr art. EC 0005

Nr art. EC LOC06 pasuje do:

> wtyk ptaski 6,3 typ HN DIN 46247
> matryce EC R0115; EC R0560

> pokrywa ochronna EC PC02

Czes¢ zamienna: pomoc do pozycjonowania
nr art. EC 0006

pozostate produkty na stronie www.glw.de

08/16
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EC65 CRIMPING TECHNOLOGY

GLW GmbH Prawa autorskie do tej instrukcji eksploatacji
SteinbeisstralRe 2 posiada firma GLW.

88353 Kisslegg Dodruk, powielanie lub tlumaczenie, réwniez
Niemcy fragmentaryczne, jest niedozwolone bez

Faks (07563) 9123-99
© 2020 GLW GmbH




